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VAKUUMGIESSHARZE

[Produkt

-schreibung

[Steife Vakuum-GieBharze

PX 220
PX 222HT-PX 223HT

PX 223HT

PX 226 - Topfzeit 4

PX 226-PX 245L - Topfzeit 8
PX 527-PX 226 tansparent
PX 234HT -Topfzeits:  HDT bis
PX 234HT LS - topizeitg 195 'C

PX 245 - Topfzeit 4’ .
PX 245L - Topfzeit 8' CHRoShlit

PX 330 FAR 25

sehr hohe Schlagzahigkeit,
selbst bei sehr geringer GieRdicke

hohe Temperaturbestandigkeit
hohe Abformzahlen méglich,
hohe Temperaturbestandigkeit

hohes E-Modul, gute
Schlagzahigkeit + Biegefestigkeit
sehr hohe Schlagzahigkeit und
Biegefestigkeit, gut farbbar

hohe Steifigkeit, sehr hohe
Temperaturbestandigkeit bis ca. 200°C

gefullt, sehr kurze Entformungszeit,
sehr hohes E-Modul

gute Temperaturbestandigkeit - Tg 100°C
kurze Entformungszeit, selbstverloschend

[Halbsteife Vakuum-GieBharze

PX 100 - Topfzeit 15
PX 100/PX 115 -Topfzeit 8’
PX 215 -Topfzeit 4

PX 205
PX 212
PX 217

niedrige Viskositat, einfache Verarbeitung,
gute Durchschnittswerte

exzellente Schlagzahigkeit,
hohe Bruchdehnung

niedrige Viskositat, kurze Entformungs-
zeit, gute Schlagzahigkeit

schnelle Entformungszeit, hohe Repro-
genauigkeit, hohe mechanische Werte

ElastischeVakuum-GieBharze

PX761
PX 774

XP-Gummi mit UL 94 VO

lange Topfzeit, kurze Entformungszeit,
Antigleiteigenschaft, Temp.-Alterungsbest.

sehr kurze Topfzeit,
sehr kurze Entformungszeit

kurze Topfzeit
Temperaturbestandigkeit bis 120°C,

80D

80D

82D

82D

80D
84D

85D

87D

60 A

75A

55A

Transparente Vakuum-GieBharze

PX 52 THT -Topfzeit 200 UV-
PX 522HT -Topfzeit 77 stabil

PX 595

PX 560 elastisch

PX 570 elastisch

PX 585 elastisch

Silikone

ESSIL 291/291

ESSIL 291/292 olig
ESSIL 90

geringe Viskositat, polierbar, hochtransparent,
hohe Temperaturbestandigkeit

gute Temperaturbestandigkeit,Tg 90°C,
niedr. Viskositat, sehr gute Schlagzahigkeit

60 shore A, Tg -40°C bis +90°C,
niedrige Topfzeit

70 shore A, hohe Bruchdehnung,
lange Topfzeit, Tg -40°C bis +90°C

85 shore A, niedrige Viskositat,
niedrige Topfzeit, Tg -40°C bis + 90°C

geringer Schwund,

sehr gute chemische Bestandigkeit,
Polyadditionssystem
selbstentformend

Verzogerer fur Essil 291
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82D

60A

70A
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38A

38A

Mechanische Spezifikationen

des ausgehdrteten Produktes
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Ergénzungsprodukte: Primer fir Trégermaterial aus Polyester und Metall, Reinigungs- und Entfettungsmittel, CP-Farben zum Einfarben, Trennmittel 870

- Fur weitere Informationen fordern Sie bitte die technischen Datenblatter an und nehmen Sie bitte Kontakt mit Ihrem Anwendungstechiker auf.
- Werte sind keine Spezifikation - Weitere Informationen siehe technisches Datenblatt.
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Anwendungstechnische Spezifikationen

\pplikation/
Ahnlichkeit

rodukt I.i¢ferform

ABS
ABS /PA /PP
PP/ ABS

gefulites ABS / PS

gefulites ABS /
transparentes PS
Hochtemperatur-
bestandiges PP

POM / PA

ABS, spezifiziert
wie UL 94 VO*

PP/ PE

HDPE / PP

HDPE / PP

Temperatur-
bestdndiges ABS

Elastomer
Elastomer

Elastomer

PMMA / PC

PMMA / PC

Transparentes
Elastomer
Transparentes
Elastomer
Transparentes
Elastomer

zur Herstellung von
Prototypen im Vakuum-
gieRverfahren, besonders
geeignet fir AXSONs
PX-VakuumgieBharze

Siehe Technisches Datenblatt
Entformungszeit bei 70 °C- 23°C

Bitte tempern It. techn. Datenblatt

n.a. nicht anwendbar

Arbeitspackung
fe220 (6x1,0 + 6x0,5 kg)

Arbeitspackung
g222 (6x1,0 + 6x0,8 kg)

AP (661,0 + 6408 ko)
o225 Geb, (5,0 + 4,0 kg)

AP (660,0 + 6405 kg)
EX226 PX 226 auch im Geb.:
PX226PX 245L (50 +2,5kg)

AP (6¢1,0 + 6405 kg)
PX527-PX226 o' (50) 1 25kg)
PX 234HT Gebinde
PX234HTLS  (2x1,0+1x1,0kg)
PX 245 Arbeitspackung
PX 245L (1240625 + 6x0,5 kg)
PX 330 Arbeitspackung

(6x1,0 + 6x1,0 kg)

Geb. (5,0 + 5,0 kg)

PX 100

PX IO(SJ/PX 115 PX 100 auch als AP:
PX 21 (6x1,0 + 6x1,0 kg)
s e
a2 e
2y usest
(223 ?éi”i“os‘féiﬁ"fs kg)
PX774 :srﬁzpic:ﬂ?o )
xeGummi G 071200
PX521HT Arbeitspackung

PX 522HT (6x1,0 + 6x0,55 kg)
Px 595 (a2 5a8)
PX 560 (oss 24
PX570 B0 )
PX 585 Arbeitspackung

(2x1,1+ 2x1,0 kg)

ESSIL 291/291 Gebinde; jeweils

(20,0 + 2,0 kg)

ESSIL291/292 (2000+200kg)

(1x0,95 kg)



